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Injektionsmortel UPM 44

A Vorbereitung Kartusche

1. Verschlusskappe entfernen.

2. Statikmischer festschrauben. Mischspirale im Statikmischer muss deutlich sichtbar sein. Niemals
ohne Statikmischer verwenden!

3. Kartusche in die Auspresspistole legen.

4. So lange auspressen (ca. 10 cm langer Strang), bis der austretende Mortel gleichmaRig grau geférbt ist.
Nicht grau geférbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen.

Achtung: Nach Beendigung der Montage Statikmischer auf der Kartusche aufgesetzt lassen.
Wenn Verarbeitungszeit Giberschritten ist, neuen Statikmischer verwenden und gegebenenfalls verkrustetes
Material an der Kartuschendffnung entfernen.

Montage in Mauerwerk

Bl Montage mit Siebhiilse

Geeignet fiir: Hochlochziegel, Vollziegel, Kalksandlochstein, Kalksandvollstein, Hohlblocksteine, Bimsstein,

Hohlkdrperdecken und andere Lochsteine.

1. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten. Bei Vollbaustoffen zusétz-
lich reinigen: Mindestens 2 x ausblasen + 2 x biirsten + 2 x ausblasen.
Schlechte Bohrlochreinigung = verminderte Tragfahigkeit !

2. Siebhiilse biindig in den Verankerungsgrund einstecken.

3. Injektionsmortel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen.

4. AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Hiilsengrund eindriicken.

5. Verankerung erst nach der vorgeschriehenen Aushértezeit (siehe Tabelle I) belasten.

B Il Montage ohne Siebhiilse

Geeignet fiir: Leichtbeton, Vollziegel, Kalksandvollstein, Vollbims, Naturstein und andere Vollbaustoffe.

Wir empfehlen im verputzten Mauerwerk eine Siebhiilse zu verwenden.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

. Bohrloch griindlich reinigen:

Mindestens 2 x ausblasen + 2 x biirsten + 2 x aushlasen.
Schlechte Reinigung = verminderte Tragfahigkeit!

. Injektionsmartel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen (ca. 2/3 des Bohrloches).

. AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken.
Nach dem Setzen des Verankerungselementes muss Uberschussmortel am Bohrlochmund austreten.
Tritt kein Mortel an der Oberflache aus, so ist die Gewindestange sofort zu ziehen und erneut Injektions-
mortel zu injizieren.

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle 1) belasten.

Achtung: Je nach Baustoff kinnen Farbverénderungen auftreten. An geeigneter Stelle vorher
iiberpriifen.
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Zubehérprogramm und Einbaudaten siehe letzte Seiten.

Bei Uberkopfmontage das

Verankerungselement wahrend o

der Aushartezeit des Mortels U 1 Ao
)

durch Klemmkeile fixieren. "
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Komplettprogramm und Zulassungshescheide direkt bei Upat anfordern, Mortel kiihl und
oder im Internet: www.upat.de trocken lagern.



Montage in Beton

C Bohrlocherstellung

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriehenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

. Evtl. vorhandenes Wasser vollstandig aus dem Bohrloch durch Ausblasen oder Aussaugen entfernen.
Bohrloch griindlich saubern. Schlechte Reinigung = verminderte Tragfahigkeit!
Fiir die GroBen M6 bis M12 und hy < 12 x d: 4 x kréftig ausblasen mit Handaushlaser (bei GroBe M6 Adap-
ter verwenden). - Fiir alle anderen GroRen und Bohrtiefen: 4 x ausblasen mit dlfreier Druckluft, p > 6 bar.

. 4 x maschinell biirsten. Verschmutzte Biirsten saubern. Abniitzung mit Biirstenlehre kontrollieren. Biirsten-
durchmesser muss groRer als Kontrolldurchmesser sein.

. Bohrloch nochmals 4 x ausblasen (siehe Verfahrensschritt 2).

. Injektionsmartel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen (ca. 2/3 des Bohrloches, siehe Tabelle II).
Bei beengten Verhaltnissen oder hes 2 150 mm Verlangerungsschlauch verwenden.

Cl Vorsteckmontage

6. Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem Setzen
des Verankerungselementes muss Uberschussmartel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mortel an der
Oberfléche aus, so ist die Gewindestange sofort zu ziehen und erneut Injektionsmértel zu injizieren.

7. Verankerung erst nach der vorgeschriehenen Aushértezeit (siehe Tabelle I) belasten.

C Il Durchsteckmontage

. Bei Durchsteckmontage ist die Bohrung im Anbauteil mit Mortel zu verfiillen.
Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem Setzen
des Verankerungselementes muss Uberschussmartel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mértel an der
Oberflédche aus, so ist die Gewindestange sofort zu ziehen und erneut Injektionsmortel zu injizieren.
. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushértezeit (siehe Tabelle I) belasten.

C Il Montage mit Innengewindeanker IST

6. Innengewindeanker IST unter leichter Drehbewegung oberflachenbiindig eindriicken. Nach dem Setzen
des Verankerungselementes muss Uberschussmértel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mortel an der
Oberfléche aus, so ist der Innengewindeanker sofort zu ziehen und ereut Injektionsmértel zu injizieren.

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle |) belasten.
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Tabelle | Verarbeitungs- und Aushirtezeit

Systemtemperatur Offenzeit/Verarbeitungszeit Baustofftemperatur Aushrtezeit*
(Mrtel) UPM 44 UPM 44
SM0ECE=I=N6C: =

+ 0°C - - 5C-10°C 24h
H6°C 13 min. +1°C-+ 5°C 3h
+10°C 9 min + 6°C-+10°C 90 min.
+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.
+30°C 4 min +21°C - +30°C 45 min.
+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.

* Im feuchten Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.

Tabelle Il Einbaudaten Upat Ankerstangen UPM-A in Beton

GroRe Verankerungstiefen hgs = min. Bohrtiefen Durchgangsloch im Anbauteil  tinstmax Reinigungs-
Bohr8 gt Min. hef, Max. bei Durchsteckmontage biirste BS
mm mm Skalenteile  mm Skalenteile ~ mm Nm
M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8
m 8" 10 60 2 160 5 il 10 10
M10 12 60 B 200 7 14 20 12
m12 14 70 3 240 10 16 40 14
M16 18 80 B 320 19 20 60 18
M20 24 90 1 400 48 26 120 24
m24 28 96 15 480 75 30 150 28
m27 30 108 18 540 80 33 200 35
M30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) Nicht Bestandteil der Zulassung Option 1

Tabelle Il Einbaudaten Upat Innengewindeanker IST in ungerissenem Beton

GroBe Bohr-0 heg Filllmenge Durchgangsloch im Anbauteil ~ tinstmax  Reinigungs-
mm mm Skalenteile mm Nm biirste BS

M8 14 90 5 §) 10 14

M10 18 90 7 12 20 18

m12 20 125 1 14 40 20

M16 24 160 17 18 80 24

m20 32 200 48 22 120 35




ENGLISH
Injection Mortar UPM 44

1. Remove the cap.

2. Screw down the static mixer. The spiral mixer in the static mixer must be clearly visible. Never use
without the static mixer.

3. Insert the cartridge into the application gun.

4. Squeeze out mortar (approx. 10 cm) until it is an even grey colour when it leaves the gun. Mortar that is not
grey does not set and must be discarded.

Important: After installation is complete, leave the static mixer mounted on the cartridge.
If the application time is exceeded, use a new static mixer and, if necessary, remove any dried material from
the cartridge opening.

Installation in masonry

B Installation with anchor sleeve

Suitable for use with: vertically perforated brick, solid brick, perforated sand-ime brick, solid sanc-ime

brick, hollow blocks, pumice stone, hollow body slabs and other perforated bricks.

. Drill the hole. Observe the specified drilling diameter and drilling depth. Additional cleaning required when
using solid building materials: blow hole clear at least 2 times, brush hole at least 2 times and
blow hole clear at least 2 times.

A poorly ¢l d hole has reduced bearing capacity!

. Insert the anchor sleeve flush into the anchoring base.

Starting at the bottom of the drill hole, fill with injection mortar, making sure that it does not contain air

bubbles.

Then press in the anchoring element, turning it slightly until it reaches the bottom of the sleeve.

. Do not load the anchor until the recommended hardening time has elapsed (see Table I).
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B Il Installation without anchor sleeve

Suitable for use with: Lightweight concrete, solid brick, solid sand-lime brick, solid pumice, natural stone

and solid building materials. We recommend using an anchor sleeve with plastered masonry.

. Drill the hole. Observe the specified drilling diameter and drilling depth.

. Clean the hole thoroughly:

Blow out at least two times, brush out two times, and blow out two times again.
Badly cleaned hole = reduced load-bearing capacity!

. Fill with injection mortar starting from the bottom of the hole (approx. 2/3 of hole).

. Press anchoring element down to the bottom of the hole, turning it slightly while doing so. After inserting
the anchoring element, excess mortar must emerge from the mouth of the hole. If no mortar appears at the
surface, remove the anchoring element immediately and inject more injection mortar.

. Do not apply load to the anchor until after the prescribed curing time (see table 1).
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Important: Changes in colour may occur depending on the material. Test a suitable area
before use.

See last pages for programme of accessories and installation data.

When installing overhead, clamp

the anchoring element during o

the mortar hardening time using 4 1 AO
)

clamping wedges. [y
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You can request the complete programme and approval certificates directly Store the mortar in a dry
from Upat or find them online at: www.upat.de and cool location.



Installation in concrete

C Drilling the hole

1. Drill the hole. Observe the specified drilling diameter and drilling depth.

. If necessary, free the hole of any water by blowing it clear or extracting it with a suction device. Clean hole
thoroughly. A poorly cl | hole has reduced bearing capacity!
For sizes M6 to M12 and hg < 12 x d: blow clear forcefully four times using a hand-held blower (for size M6,
use an adapter). - For all other sizes and drilling depths: Blow hole clear 4 x with oil-free pressurised air,
p> 6 bar.

. Brush mechanically four times. Clean soiled brushes. Use brush gauge to check for wear. Brush diameter
must be larger than the control diameter.

. Blow the hole clear again four times (see procedure step 2).

. Starting at the hottom of the drill hole, fill with injection mortar, making sure that it does not contain air
bubbles. (approx. 2/3 of the hole, see Table Il). When space is limited or hes 2 150 mm, use an extension tube.

C 1 Pre-fixing installation

6. Press in the anchoring element, turning it slightly until it reaches the bottom of the hole. Once the anchoring
element has set, excess mortar must exit the opening of the hole. If no mortar appears at the surface of the
hole, the threaded rod must be removed immediately and injection mortar must be injected again.

7. Do not load the anchor until the recommended hardening time has elapsed (see Table I).

C Il Push-through installation

5a. For push-through installation without a push-through element: the hole in the object to be attached should
also be filled with mortar.

Press while turning it slightly until it reaches the bottom of the hole. Once the anchoring element is in position,
excess mortar must come out of the opening of the drill hole. If no mortar appears at the surface of the hole,
the threaded rod must be removed immediately and injection mortar must be injected again.

7. Do not load the anchor until the recommended hardening time has elapsed (see Table I).

)

w

(S0

o

C Il Installation using an IST internal-threaded anchor

6. Press the IST internal-threaded anchor into the hole and turn it slightly until it is flush to the surface. Once the
anchoring element has set, excess mortar must exit the opening of the hole. If no mortar appears at the surface of
the hole, the internal thread anchor must be removed immediately and injection mortar must be injected again.

. Do not load the anchor until the recommended hardening time has elapsed (see Table I).

~

Tablel Application and hardening time

System temperature Open time/application time Construction material Hardening time*
(mortar) UPM 44 UPM 44
=MOECR=R=NGEC: =
1+ 0°C - - 5°C-10°C 24h
+ 5°C 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h
+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.
+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.
+30°C 4 min +21°C - +30°C 45 min.
+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.
* If the anchoring base is wet, the hardening times must be doubled.
Table Il Installation data for Upat UPM-A anchor rods in concrete
Size Anchoring depths hes = min. drilling depths Through hole in object to be  tinstmax ~ Cleaning
Driling@ hetmin ~ Min.scale  hefmax  Max. scale ;mached for push-through brush BS
mm mm divisions  mm divisions  installation mm Nm
M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8
M 8" 10 60 2 160 5 " 10 10
M10 12 60 8 200 7 14 20 12
M12 14 70 3 240 10 16 40 14
M16 18 80 o) 320 19 20 60 18
M20 24 90 " 400 48 26 120 24
m24 28 96 15 480 75 30 150 28
m27 30 108 18 540 80 33 200 35
M30 35 120 28 600 130 40 300 35
1) Not part of the approval option 1.
Table 11l Installation data for Upat IST internal threaded anchors
in non-cracked concrete
Size Drilling @ hef Fill quantity Through hole in object to be attached  tinstmax  Cleaning
mm mm scale divisions  for push-through installation mm Nm brush BS
M8 14 90 5 9 10 14
M10 18 90 7 12 20 18
M12 20 125 " 14 40 20
M16 24 160 17 18 80 24
M20 32 200 48 22 120 35




FRANCAIS
Mortier d'injection UPM 44

A Préparation de la cartouche d'injection

1. Retirez le capuchon.

2. Vissez le mélangeur statique. La spirale mélangeuse dans le mélangeur statique doit étre nette-
ment visible. N'utilisez en aucun cas |'unité sans mélangeur statique !

3. Placez la cartouche dans le pistolet d'injection.

4. Appuyez jusqua ce que le mortier sorte et qu'il présente une couleur grise uniforme (environ 10 cm). Jetez
le mortier qui n‘est pas gris car il ne prend pas !

Attention : A la fin de I'utilisation, laissez le mélangeur statique sur la cartouche.
Utilisez un nouveau mélangeur statique aprés avoir dépassé le temps de traitement et, le cas échéant, éliminez
les résidus sur l'orifice de la cartouche.

Montage sur maconnerie

Bl Montage avec douille d'ancrage

Convient aux : briques alvéolées, briques pleines, briques silico-calcaires alvéolées, briques silico-calcaires

pleines, blocs de béton léger, poutres vides, plafonds a corps vides et autres matériaux alvéolés.

1. Percez le trou. Respectez le diamétre et la profondeur de percage prescrits. Nettoyez le trou en présence de
matériaux pleins : soufflez au moins 2 fois, brossez 2 fois et soufflez encore 2 fois.
Un mauvais nettoyage du percage provoque une diminution de la force portante !

2. Insérez la douille d'ancrage a fleur dans le trou de percage.

3. Remplissez le trou de mortier d'injection (sans bulles) en partant du fond du percage.

4. Faites pénétrer ensuite la barre d'ancrage jusqu'au fond de la douille d'ancrage en la tournant a la main.

5. Testez I'ancrage uniquement a la fin du temps de séchage prescrit (voir le tableau I).

B 1l Montage sans douille d’ancrage

Convient au : béton léger, aux briques pleines, briques silico-calcaires pleines, pierres poreuses, pierres
naturelles et autres matériaux pleins. Nous vous recommandons d'utiliser une douille d'ancrage dans la
maconnerie crépie.

1. Percez le trou. Respectez le diamétre et la profondeur de percage prescrits.

2. Nettoyer méticuleusement le forage :

Il est recommandé au minimum de souffler 2 x + brosser 2 x + souffler 2 x.
Mauvais nettoyage = Capacité de charge réduite !

. Remplir le forage depuis le fond, sans former de bulles (env. 2/3 du forage).

. Puis enfoncer par légére rotation I'élément a ancrer jusqu‘au fond. Aprés la mise en place de I'élément a
ancrer, un excédent de résine doit déborder. Si cela ne se produit pas, retirer immeédiatement la tige filetée
et réinjecter de la mortier d'injection.

5. N'appliquer la charge qu'aprés écoulement du temps de prise indiqué (voir Tableau ).

Attention : Des variations de coloris sont possibles en fonction du matériau. Faites un test
préalable dans un endroit approprié.

B~ ow

Programme d'accessoires et données d'installation a la derniére page.

En cas dinstallation au-dessus

de la téte, fixez I'élément 8L
d‘ancrage pendant le temps de P’ JS M”
durcissement du mortier & l'aide " 40
d'une cale.
You can request the complete programme and approval certificates Entreposez le mortier dans
directly from Upat or find them online at: www.upat.de un endroit frais et sec.



Montage dans du béton

C Réalisation du percage

. Percez le trou. Respectez le diamétre et la profondeur de percage prescrits.

. Retlrez toute I'eau éventuellement accumulée dans le trou par soufflage et aspiration. Nettoyez soigneuse-
ment le trou. Un mauvais nettoyage du percage provoque une diminution de la force portante !
Pour les tailles M6 a M12 et hy < 12 x d : 4 procédures de soufflage fort a I'aide d'une soufflante manuelle
(utilisez un adaptateur pour la taille M6). - Pour toutes les autres tailles et profondeurs de percage : 4 cycles
de soufflage avec air comprimé non huilé, p > 6 bars.

3. 4 brossages machine. Nettoyez les brosses encrassées. Controlez I'usure de la brosse. Le diamétre de la
brosse doit étre supérieur au diamétre de contrdle.

. 4 procédures de soufflage supplémentaires (voir étape 2).

. Remplissez le trou de mortier d'injection (sans bulles) en partant du fond du percage (env. 2/3 du trou, voir
tableau Il). En cas d'espaces exigus ou he 2 150 mm, utilisez une rallonge de tuyau.

Cl Montage a fleur

6. Faites pénétrer la barre d'ancrage jusqu'au fond du percage en la tournant & la main. Du mortier d'injection
doit déborder du trou aprés avoir introduit lément d'ancrage. Si tel n‘est pas le cas, retirez immédiatement
la barre d'ancrage et injectez encore du mortier d'injection.

7. Testez 'ancrage uniquement a la fin du temps de séchage prescrit (voir le tableau ).

CIl  Montage traversant

ba. En cas de montage traversant sans élément traversant, remplir également de résine le trou de percage
dans la piece a fixer.

6. Faites pénétrer la barre d'ancrage jusqu‘au fond du percage en la tournant lentement a la main. Apres la
mise en place de I'élément & ancrer, un excédent de résine doit déborder. Si tel n'est pas le cas, retirez
immédiatement la barre d'ancrage et injectez encore du mortier d'injection hautes performances.

7. Testez 'ancrage uniquement a la fin du temps de séchage prescrit (voir le tableau |).

N —

o s

C Il Montage avec ancrage a filetage intérieur IST

6. Faites pénétrer I'ancrage a filetage intérieur IST jusqu‘au bord du trou en la tournant a la main. Du mortier
doit déborder du trou aprés avoir introduit I'lément d'ancrage. Si tel n‘est pas le cas, retirez immeédiatement
I'ancrage a filetage intérieur et injectez encore du mortier d'injection.

7. Testez 'ancrage uniquement a la fin du temps de séchage prescrit (voir le tableau ).

Tableaul  Temps de traitement et de durcissement

Température du Temps d'ouverture / temps de traitement Temperamre du maté- Temps de durcissement®
matériel (mortier) UPM 44 riau de construction UPM 44
-10°C-- 6°C =
+ 0°C - -5°C-%0°C 24h
+ 5°C 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h
+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.
+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.
+30°C 4 min. +21°C - +30°C 45 min.
+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.
* Doublez les temps de durci en cas de ge dans un support d’ancrage humide.

Tableau Il  Données d'installation des barres d‘ancrage UPM-A pour le béton

Taille  Profondeur d'ancrage hes = p i le de percage  Trou de passage dans la piéce  tipstmax Brosse de
Odeper hogmn Marquesde hegms Marquesde @ fxer en cas de montage par nettoyage
cagemm  mm mesure min.  mm mesure max.  enfichage mm Nm  BS

M 6" 8 50 2 72 2 &) 5 8

m 8" 10 60 2 160 5 1 10 10

mMi0 12 60 8 200 7 14 20 12

mM12 14 70 3 240 10 16 40 14

M16 18 80 5 320 19 20 60 18

M20 24 90 1" 400 48 26 120 24

mM24 28 96 15 480 75 30 150 28

M27 30 108 18 540 80 33 200 35

M30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) Ne fait pas partie de I'agrément option 1.

Tableau Il Données d'installation des ancrages a filetage intérieur IST
pour le béton non-fissuré

Taille @ depercage  hgs Quantité Trou de passage dans la piece a fixer  tipsymax Brosse de
mm mm Marques de mesure  en cas de montage par enfichage mm  Nm nettoyage BS

M8 14 90 5 9 10 14

M0 18 90 7 12 20 18

M12 20 125 n 14 40 20

M16 24 160 17 18 80 24

mM20 32 200 48 22 120 35




fischer Injectiemortel UPM 44

A Voorbereiding koker

1. Verwijder het sluitkapje.

2. Schroef de mengtuit vast. Mengspiraal in de mengtuit moet duidelijk zichtbaar zijn. Gebruik de
koker nooit zonder mengtuit!

3. Plaats de koker in het pistool.

4. Druk de mortel uit het pistool (ca. 10 cm lange lijn), tot de uittredende mortel gelijkmatig grijs van kleur is.
Mortel die niet grijs is wordt niet hard en kan niet gebruikt worden.

Attentie: Laat na afloop van de montage de mengtuit op de koker.
Neem een nieuwe mengtuit als de verwerkingstijd overschreden is en verwijder indien nodig hard geworden
materiaal aan de opening van de koker.

Montage in muurwerk

Bl Montage met ankerhuls

Geschikt voor: geperforeerde bakstenen, volle bakstenen, geperforeerde kalkzandstenen, volle kalkzand-

stenen, holle houwstenen, bims, holle plafonds en andere geperforeerde stenen.

. Maak een boorgat. Houd de voorgeschreven gatdiameter en -diepte aan. Bij volle materialen extra reinigen:
minstens 2 x uitblazen + 2 x borstelen + 2 x uitblazen.
Slechte boorgatreiniging = minder draagkracht!

. Steek de ankerhuls in de verankeringsbasis.

. Vul het boorgat vanaf de bodem zonder bellen met injectiemortel.

. Druk vervolgens het verankeringselement met lichte draaibewegingen tot de basis van de huls in het gat.

. Belast de verankering pas na de voorgeschreven droogtijd (zie tabel I).

B Il Montage zonder ankerhuls

Geschikt voor: lichtbeton, volle bakstenen, volle kalkzandstenen, vol bimsmateriaal, natuursteen en andere

volle materialen. Wij adviseren in pleisterwerk een ankerhuls te gebruiken.

. Maak een hoorgat. Houd de voorgeschreven gatdiameter en -diepte aan.

. Boorgat grondig reinigen:

Ten minste 2 x uithlazen + 2 x borstelen + 2 x uitblazen.
Slechte reiniging = minder draagkracht!

. Injectiemortel vanaf onderkant boorgat zonder luchtbellen vullen (ca. 2/3 van het boorgat).

. Vervolgens het verankeringselement met een lichte draaibeweging tot onder in het boorgat drukken.
Tijdens het plaatsen van het verankeringselement dient een kleine hoeveelheid mortel uit het boorgat te
vloeien. Indien er geen mortel uit het boorgat vioeit, dient het verankeringselement onmiddellijk te worden
verwijderd en opnieuw injectiemortel te worden ingespoten.

. De verankering pas na de voorgeschreven verhardingstijd (zie tabel I) belasten.
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Attentie: afhankelijk van het materiaal kunnen er kleurveranderingen optreden. Van tevoren
uitproberen op een geschikte plaats.

Toebehorenprogramma en inbouwgegevens, zie laatste pagina’s.

Fixeer bij montage boven

lichaamslengte het verankerings- L
element tijdens de droogtijd van S W 4
°0  de mortel met wiggen. [y 440
Het complete programma en certificaten kunt u direct aanvragen Berg de mortel
bij Upat of op internet onder: www.upat.de koel en droog op.
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Montage in beton

C Maken van een boorgat

. Maak een boorgat. Houd de voorgeschreven gatdiameter en -diepte aan.

2. Evt. aanwezig water door uithlazen volledig uit het boorgat verwijderen. Maak het boorgat goed schoon.
Slechte reiniging = minder draagkracht!
Voor de maten M6 t/m M12 en hq < 12 x d: 4 x krachtig uithlazen met handmatige uitblazer (bij maat M6 een
adapter gebruiken). - Voor alle andere maten en boordieptes: 4 x uitblazen met olievrije perslucht, p > 6 bar.

. 4 x machinaal borstelen. Maak vuile borstels schoon. Controleer slijtagegraad met een borstelsjabloon.
Borsteldiameter moet groter zijn dan de controlediameter.

. Blaas het boorgat nogmaals 4 x uit (zie stap 2).

. Vul het hoorgat vanaf de hodem zonder bellen met injectiemortel (ca. 2/3 van het boorgat, zie tabel II).
Gebruik bij weinig ruimte of her 2 150 mm een verlengslangetje.

Cl Voorsteekmontage

6. Druk het verankeringselement met lichte draaibewegingen tot de basis in het gat. Na het inbrengen van
het verankeringselement moet er overtollige mortel uit het boorgat komen. Als er geen mortel uit het gat
komt dient het verankeringselement meteen uit het gat getrokken te worden en moet het gat opnieuw met
injectiemortel gevuld worden.

7. Belast de verankering pas na de voorgeschreven droogtijd (zie tabel ).

C Il Doorsteekmontage

a. Bij doorsteekmontage zonder doorsteekelement moet het boorgat in het onderdeel ook met mortel gevuld worden.
Verankeringselement onder lichte draaibeweging tot aan het einde van het boorgat erin drukken. Na het
inbrengen van het verankeringselement moet er overtollige mortel uit het boorgat komen. Indien er geen
injectiemortel aan het oppervlak uittreedt, dan moet de draadstang direct eruit worden getrokken en
opnieuw injectiemortel worden geinjecteerd.

Belast de verankering pas na de voorgeschreven droogtijd (zie tabel I).

CIlll  Montage met anker met binnenschroefdraad IST

6. Druk het anker met binnenschroefdraad IST onder lichte draaibewegingen in het gat tot het evenwijdig met
het oppervlak is. Na het inbrengen van het verankeringselement moet er overtollige mortel uit het boorgat
komen. Als er geen mortel uit het gat komt dient het anker met binnenschroefdraad meteen uit het gat
getrokken te worden en moet het gat opnieuw met injectiemortel gevuld worden.

. Belast de verankering pas na de voorgeschreven droogtiid (zie tabel I).

o s w

oo
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Tableaul Application and hardening time

Systeemtemperatuur Opentijd/ verwerkingstijd Temperatuur van het Droogtijd*

(mortel) UPM 44 materiaal UPM 44
-10°C- - 6°C -

+ 0°C - - 5°C-1 0°C 24h

+ 5°C 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h

+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.

+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.

+30°C 4 min. +21°C - +30°C 45 min.

+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.

* In een vochtige il is dienen de di ijd te worden.

Tableau Il Montagegegevens Upat ankerstangen UPM-A in beton

Maat Verankeringsdieptes hes = min. boordieptes Doorgangsgat in het montage- tipstmax Reinigings-
Boord Nefmin  Min. Nofmax  Max. deel bij doorsteekmontage boorborstel
mm mm schaaldelen mm haaldel mm Nm

M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8

m 8! 10 60 2 160 5 1 10 10

M10 12 60 3 200 7 14 20 12

M12 14 70 3 240 10 16 40 14

M16 18 80 B 320 19 20 60 18

M20 24 90 1 400 48 26 120 24

m24 28 96 15 480 75 30 150 28

m27 30 108 18 540 80 33 200 35

M30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) Geen deel van de goedkeuring optie 1

Tableau lll Montagegegevens Upat binnendraadanker UPM-A in ongescheurd beton

Maat Boor-@ het Afvulhoeveelheid  Foro passante nel componente in caso  tinsymax  Reinigingshoor-
mm mm schaaldelen di montaggio con foro passante mm Nm borstel BS

M8 14 90 5 9 10 14

m10 18 90 7 12 20 18

M12 20 125 " 14 40 20

M16 24 160 17 18 80 24

M20 32 200 48 22 120 35




DANSK
fischer injektionsmertel FIS V

A Klargsring af patron

1. Tag kappen af.

2. Skru mundstykket godt pa. Blandespiralen i
uden mundstykket!

3. Lag patronen ind i fugepistolen.

4. Tryk sa leenge (en ca. 10 cm lang streng), at den udpressede mertel har en ensartet gra farve. Mertel, der
ikke er farvet gra, hefter ikke og skal kasseres.

Y skal kunne ses tydeligt. Brug den aldrig

Advarsel: Lad mundstykket sidde pa patronen efter endt monteringsarbejde.
Hvis forarbejdningstiden er overskredet, skal du bruge et nyt mundstykke og om nedvendigt fiermne heerdet
martelmasse fra patronabningen.

Montering i murveerk

B1 Montering med sihylse

Egnet til: mangehulsten, massive sten, kalksandhulsten, massive kalksandsten, hulsten, pimpsten, lethe-
tongulve, hulstenslofter og andre hulsten.
. Bor et hul. Vaer opmaerksom pa, at hullet har den foreskrevne diameter og dybde. Renger pa felgende
made ved arbejder i massive materialer:
Blzes som minimum hullet ud 2 gange + berst 2 gange + blees hullet ud 2 gange.
Mangelfuld rengering af borehul = reduceret beereevne!
. Far sihylsen ind i forankringsfladen, sa sihylsens ende flugter med forankringsfladen.
. Fyld injektionsmertel i fra borehullets grund uden luftlommer.
. Tryk derefter forankringselementet helt ind il bunden af hylsen ved at dreje det let.
. Forankringen ma ferst belastes efter den foreskrevne heerdetid (se tabel 1).

B 1l Montering uden sihylse

Egnet til: beton, letbeton, massive sten, massive kalksandsten, massiv letbeton, natursten og andre massive
byggematerialer. Vi anbefaler, at der anvendes sihylse i pudset murveerk.
1. Bor et hul. Veer opmeerksom pa, at hullet har den foreskrevne diameter og dybde.
. Rens borehullet grundigt:
Mindst 2 x udblzse + 2 x berste + 2 x udblzse.
Darlig rensning af borehullet = mindsket baereevne !
. Fyld injektionsmartel i fra borehullets grund uden luftlommer (ca. 2/3 af borehullet).
. Hvis der ikke kommer mortel ud ved overfladen, skal gevindstangen traekkes ud med det samme, og der skal
igen indsprejtes injektionsmartel.
. Forankringen ma forst belastes efter den angivne hzerdetid (se tabel I).

oA W
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Advarsel: Afhangigt af byggematerialet kan der forekomme farveandringer. Kontrollér farven
pa et egnet sted inden brug.

Tilbeharsprogram og monteringsdata, se de sidste sider.

Ved montering over hovedhgjde

skal forankringselementet L

fikseres med kiler, mens martlen S 7 )

heerder. " 990
Rekvirer et komplet program og godkendelsesdokumenter direkte hos Upat Opbevar martlen
eller pa internettet: www.upat.de keligt og tert.
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Mnntage i beton

. Bor et hul. Viaer opmaerksom pa, at hullet har den foreskrevne diameter og dybde.

. Sug eller blaes om nadvendigt vand ud af borehullet. Renger borehullet grundigt. Mangelfuld rengering
af borehul = reduceret hzreevne !
Ved starrelse M6 til M12 og hg < 12 x d: Blaes hullet kraftigt ud 4 gange med handudbleser (brug adapter
ved starrelse M6). - For alle andre storrelser og boredybder: 4 x udblaesning med oliefri trykluft, p > 6 bar.

. Barst det rent 4 gange med maskine. Renger snavsede barster. Kontrollér slid med berstemaler. Barstens
diameter skal vaere starre end kontroldiameteren.

. Blees borehullet ud 4 gange igen (se trin 2).

. Fyld injektionsmertel i uden luftbobler, sa den kommer helt ind i bunden af borehullet (ca. 2/3 af borehullet
skal fyldes ud, se tabel ll). Brug en forleengerslange eller hes 2 150 mm, hvis pladsen er trang.

Cl Forstikmontage

6. Tryk derefter forankringselementet helt ind til bunden af borehullet ved at dreje det let. Efter indfering af
forankringselementet skal der komme overskydende mertel ud ved borehullet. Hvis der ikke kommer martel
ud ved overfladen, skal gevindstangen straks traekkes ud, og der skal igen fyldes injektionsmertel i hullet.

7. Forankringen ma forst belastes efter den foreskrevne heerdetid (se tabel 1).

Cll Gennemstikmontage

5a. Ved gennemstiksmontering uden befastigelseselement skal borehullet i den del, der skal pamonteres,
ligeledes fyldes med martel.

. Tryk forankringselementet ind indtil borehullets bund med en let drejebevagelse. Nar forankringselementet
er sat |, skal der komme overskydende martel ud af borehullets abning. Hvis der ikke kommer mertel ud ved
overfladen, skal gevindstangen traekkes ud med det samme, og der skal igen indsprejtes injektionsmartel.
7. Forankringen ma ferst belastes efter den foreskrevne heerdetid (se tabel 1).

Clll  Montering med anker med indvendigt gevind IST

. Tryk ankeret IST med indvendigt gevind ind ved at dreje det let, sa dets ende flugter med overfladen. Efter
indfering af forankringselementet skal der komme overskydende martel ud ved borehullet. Hvis der ikke
kommer mertel ud ved overfladen, skal ankeret med indvendigt gevind straks traekkes ud, og der skal igen
fyldes injektionsmertel i hullet.

. Forankringen ma ferst belastes efter den foreskrevne herdetid (se tabel 1).

N —
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Tabell Forarbejdnings- og haerdetid

S Forarbejdnil | Materialetemperatur Heerdetid"

(mertel) UPM 44 UPM 44
-10°C - - 6°C -

+ 0°C - - 5C-1%0°C 24h

+ 5°C 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h

+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.

+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.

+30°C 4 min +21°C - +30°C 45 min.

+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.

* Hvis byggematerialet er fugtigt, skal hardetiderne fordobles.

Tabel Il Monteringsdata for Upat-ankerstanger UPM-A i beton

Storrelse  Forankringsdybder hes = min. boredybd gshul i monte- tinstmax Rengerings-
Boht-@ Nggmin  Min. skala  hggmax  Max. skala- rlngsde_l ved gennemstiks- boreberste
mm mm enheder mm enheder montering mm Nm 8BS

M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8

m 81 10 60 2 160 5 1" 10 10

M10 12 60 2 200 7 14 20 12

M12 14 70 3 240 10 16 40 14

M16 18 80 5 320 19 20 60 18

M20 24 90 1 400 48 26 120 24

m24 28 96 15 480 75 30 150 28

m27 30 108 18 540 80 33 200 35

mM30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) Ikke en del af godkendelsen Option 1

Tabel 11l Monteringsdata for indvendige Upat-gevindankre IST i ikke-revnet beton

Storrelse  Bohr-0 het Pafyldni le  Genr hul i monteringsdel ~ tinstmax  Rengerings-
mm mm skalaenheder ved gennemstiksmontering mm Nm borebarste BS

M8 14 90 5 9 10 14

M10 18 90 7 12 20 18

M12 20 125 " 14 40 20

M16 24 160 17 18 80 24

M20 32 200 48 22 120 35
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Malta da iniezione UPM 44

A Preparazione della cartuccia

1. Togliere il tappo di chiusura.

2. Awitare il miscelatore statico. La spirale nel miscelatore statico deve essere ben visibile. Non
utilizzare mai senza il miscelatore statico!

3. Introdurre la cartuccia nella pistola.

4. Spingere per un tratto di circa 10 cm, finché la calce che fuoriesce non € di colore grigio uniforme. La calce
che non & di colore grigio non lega e deve essere gettata via.

Attenzione: Al termine del montaggio, lasciare il miscelatore statico sulla cartuccia.
Al superamento del tempo di lavorazione, utilizzare un nuovo miscelatore statico e rimuovere eventuali
incrostazioni di materiale sull'apertura della cartuccia.

Montaggio a parete

Bl Montaggio con boccola di ancoraggio

Adatto per: mattoni multifori, mattoni pieni, mattoni forati in pietra calcarea, mattoni pieni in pietra calcarea,
blocchi forati, pietra pomice, corpi cavi e altre pietre perforate.
. Praticare il foro. Attenersi ai diametri e alle profondita prescritti. In caso di materiali da costruzione pieni,
effettuare anche la pulizia:
soffiare almeno 2 volte, pulire 2 volte con la spazzola e soffiare altre 2 volte.
Una scarsa pulizia del foro diminuisce la portata!
. Inserire la boccola di ancoraggio a filo nel fondo di ancoraggio.
. Introdurre la malta da iniezione dalla base del foro evitando la formazione di bolle.
. Quindi inserire |'elemento di ancoraggio con una leggera rotazione fino alla base della boccola.
. Caricare I'ancoraggio solo al termine del tempo di indurimento prescritto (vedi tabella 1).

oA W

B Il Montaggio senza boccola di ancoraggio

Adatto per: calcestruzzo leggero, mattoni pieni, mattoni pieni in pietra calcarea, pietra pomice piena, piena
naturale e altre pietre da costruzione piene. Si consiglia di utilizzare una boccola di ancoraggio nei muri
intonacati.
. Praticare il foro. Attenersi ai diametri e alle profondita prescritti.
. Pulire accuratamente il foro:
Procedura minima: soffiare 2 volte + spazzolare 2 volte + soffiare 2 volte.
Scarsa pulizia del foro = ridotta capacita di carico!
. Partendo dal fondo del foro, riempire con la malta da iniezione evitando che si formino bolle (ca. 2/3 del foro).
. Quindiinserire 'elemento di ancoraggio facendolo penetrare fino al fondo del foro con un leggero movimen-
to rotatorio. Una volta inserito I'elemento di ancoraggio, la resina in eccesso deve fuoriuscire alla superficie
dal bordo del foro. Se non fuoriesce resina alla superficie, rimuovere immediatamente la barra ed iniettare
di nuovo altra malta da iniezione.
. Caricare I'ancoraggio soltanto dopo il tempo di utilizzo prescritto (v. tabella I).

Attenzione: i colori possono variare a seconda dei materiali. Verificare prima in un punto idoneo.

[NCYN
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Per la gamma di accessori e i dati di montaggio, vedi le ultime pagine.

. o' @ | Perilmontaggio sulla testata
, dell'elemento di ancoraggio, Q0

. . . . &

[a) fissare mediante la chiavetta =)= w
i 0 ; >

o durante il tempo d'indurimento [ 944
/ \ della calce.
La gamma completa dei prodotti e i certificati di omologazione possono Conservare la calce in un

essere richiesti direttamente a fischer oppure in Internet: www.fischer.de luogo fresco e asciutto.
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Montaggio su calcestruzzo

C Praticare il foro

1. Praticare il foro. Attenersi ai diametri e alle profondita prescritti.

. Rimuovere completamente eventuali residui di acqua dal foro soffiandola o aspirandola. Pulire bene il foro.
Una scarsa pulizia del foro diminuisce la portata!
Per le misure da M6 a M12 e hq < 12 x d: soffiare almeno 4 volte con soffietto manuale (per la misura M6
utilizzare un adattatore).
Per tutte le atre dimensioni e profondita dei fori: soffiare 4 volte con aria compressa pulita, p > 6 bar.

. Soffiare a macchina 4 volte. Pulire le spazzole sporche. Controllare I'usura mediante il calibro per le spazzole.
Il diametro delle spazzole deve essere maggiore del diametro di controllo.

. Soffiare altre 4 volte il foro (vedi punto 2).

. Riempire il foro dalla base con la malta da iniezione, evitando la formazione di bolle (circa 2/3 del foro,
vedi tabella 2). In caso di spazio ridotto o hef 2 150 mm, utilizzare un tubicino di prolunga.

Cl Montaggio non passante

6. Inserire I'elemento di ancoraggio con una leggera rotazione fino alla base del foro. Dopo avere inserito
I'elemento di ancoraggio, la calce in eccesso deve fuoriuscire dalla bocca del foro. In caso contrario, estrarre
immediatamente il perno e iniettare ancora la malta da iniezione.

7. Caricare I'ancoraggio solo al termine del tempo di indurimento prescritto (vedi tabella 1).

Cll Montaggio con foro passante

ba, Per il montaggio con foro passante senza elemento passante, riempire anche il foro nel componente
con la calce.

6. Barra di ancoraggio awvitare delicatamente la barra di ancoraggio finché non avra raggiunto il fondo del foro.
E importante che a seguito dell'inserimento della barra di ancoraggio fuoriesca della malta dal foro. Se cio
non dovesse succedere, estrarre la barra di ancoraggio e iniettare nuovamente la malta da iniezione nel foro.

7. Caricare 'ancoraggio solo al termine del tempo di indurimento prescritto (vedi tabella 1).

C Il Montaggio con ancoraggio con filettatura interna IST

. Inserire 'ancoraggio con filettatura interna IST con una leggera rotazione fino al livello della superficie.
La calce in eccesso deve fuoriuscire dalla bocca del foro. In caso contrario, estrarre immediatamente
I'ancoraggio e iniettare ancora malta da iniezione.

)
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7. Caricare I'ancoraggio solo al termine del tempo di indurimento prescritto (vedi tabella 1).
Tabellal  Tempo di lavorazione e indurimento
Temperatura di sistema Tempo aperto / Temperatura del materiale | Tempi di indurimento*
(calce) tempo di lavorazione UPM 44 da costruzione UPM 44
-10°C-- 6°C -
+ 0°C - - 5C-%0°C 24h
DRG] 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h
+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.
+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.
+30°C 4 min. +21°C - +30°C 45 min.
+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.

* Nel fondo di ancoraggio umido, raddoppiare i tempi di indurimento.

Tabella Il  Dati tecnici barre di acoraggio fischer UPM-A in calcestruzzo

Dimensioni  Profondita di ancoraggio hef = profondita foro min.  Foro passaggio in caso di tinstmax Spazzola
Foro-0  hetmin  Divisionidi  hefmax  Divisioni di montaggio a pressione BS
mm mm scalamin.  mm scalamax. mm Nm
M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8
m 8! 10 60 2 160 5 " 10 10
M10 12 60 3 200 7 14 20 12
M12 14 70 3 240 10 16 40 14
M16 18 80 b 320 19 20 60 18
M20 24 90 " 400 48 26 120 24
m24 28 96 15 480 75 30 150 28
m27 30 108 18 540 80 33 200 35
M30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) No fa parte della approvazione option 1.

Tabella lll  Dati tecnici bussole di ancoraggio con filettatura interna
fischer IST in calcestruzzo non fessurato

Dimensioni  Foro-0 het Divisioni Foro passaggio per montaggio  tinstmax ~ Spazzola
mm mm di scala inmm Nm BS
M8 14 90 5 9 10 14
m10 18 90 7 12 20 18
M12 20 125 " 14 40 20
M16 24 160 17 18 80 24
M20 32 200 48 22 120 35
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ESPANOL
Argamasa de inyeccion UPM 44

A Preparacion del cartucho

1. Retire el tapon de cierre.

2. Atornille la boquilla mezcladora. La espiral de mezcla de la boquilla mezcladora debe poder verse
claramente. Nunca se debe utilizar sin boquilla mezcladora.

3. Coloque el cartucho en la pistola de inyeccion.

4. Extraiga argamasa hasta que ésta presente un color gris homogéneo (una tira de aprox. 10 cm de largo).
La argamasa que no presenta una coloracion gris no sirve y se debe desechar.

Atencion: Una vez finalizado el montaje, deje la boquilla mezcladora montada en el cartucho.
Una vez agotado el tiempo de tratamiento, utilice una nueva boquilla mezcladora y, en caso necesario, retire el
material que se haya quedado incrustado en la abertura del cartucho.

Montaje en obra de albaiileria

B 1 Montaje con vaina de anclaje

Adecuado para: Ladrillo alto perforado, ladrillo macizo, ladrillo perforado de cal y arena, ladrillo macizo de
cal y arena, piedras de bloques de altura, piedra pdmez, tapas de cuerpos huecos y otras piedras perforadas.
. Taladre el agujero. Observe el diametro y la profundidad de taladrado prescritos. En caso de materiales
macizos, se debe hacer una limpieza adicional: aplicar 2 veces aire con un fuelle, cepillar 2 veces y
aplicar de nuevo 2 veces aire con un fuelle como minimo.
iMala limpieza del agujero taladrado = Capacidad de carga reducida!
. Inserte la vaina de anclaje a ras de la base de anclaje.
. Rellene argamasa de inyeccion sin burbujas desde el fondo del agujero hacia fuera.
. Seguidamente, inserte el elemento de anclaje aplicando un ligero movimiento de giro hasta el fondo de la vaina.
. No cargue el anclaje hasta que haya transcurrido el tiempo de endurecimiento prescrito (véase tabla ).

ol W

B Il Montaje sin vaina de anclaje

Adecuado para: Hormigon ligero, ladrillo macizo, ladrillo macizo de cal y arena, piedra pdmez maciza, piedra

natural y otros materiales macizos. Recomendamos el uso de una vaina de anclaje en muros enlucidos.

1. Taladre el agujero. Observe el didmetro y la profundidad de taladrado prescritos.

2. Limpiar cuidadosamente el taladro:

Minimo 2 x soplar + 2 x cepillar + 2 x soplar.
Limpieza deficiente del taladro = j pérdida de resistencia!

. Rellenar el casquillo con el argamasa de inyeccion desde el fondo del taladro (aprox. 2/3 del taladro).

. A continuacion insertar el elemento de anclaje con un ligero movimiento rotativo, hasta el fondo del taladro.
Alfinalizar la insercion del elemento de anclaje debera salir mortero sobrante por la boca del taladro. De no
ser asi, debera retirarse de inmediato la varilla roscada e inyectarse nuevamente argamasa de inyeccion.

. No someter a carga al anclaje hasta después de transcurrido el tiempo de endurecimiento prescrito (ver
tabla l).

Atencion: Dependiendo del material de construccion, pueden producirse variaciones en el color.
Compruebe antes en un lugar adecuado.

B~ ow
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Programa de ios y datos de veéanse las ultimas paginas.

Si el montaje se realiza a una
altura superior a la de la cabeza, o

el elemento de anclaje se debe M”
fijar con cufias de apriete durante 440
el tiempo de endurecimiento.

0o

4

Pida el programa completo y los certificados de homologacion Almacene la argamasa
directamente a Upat, o en Internet: www.upat.de en un lugar fresco y seco.
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Montaje en hormigon segiin

C Taladrado del agujero

Taladre el agujero. Observe el diametro y la profundidad de taladrado prescritos.

. Retire por completo el agua que pueda haber en el agujero taladrado mediante soplado o aspiracion. Limpie
a fondo el agujero taladrado. j Mala limpieza = Capacidad de carga reducida!
Para los tamafios M16 a M12 y hy < 12 x d: Sople potentemente 4 veces con un fuelle de mano (para el
tamao M8, utilice un adaptador). - Para todos los demas tamarios y profundidades de taladrado: Aplique
4 veces aire comprimido libre de aceites, p > 6 bares.

. Aplique 4 veces el cepillo a maquina. Limpie los cepillos sucios. Controle el desgaste con el calibre para
cepillos. El diametro de los cepillos debe ser mayor que el didmetro de control.

. Sople el agujero taladrado otras 4 veces (véase paso 2).

. Rellene argamasa de inyeccion sin burbujas desde el fondo del agujero hacia fuera (aprox. 2/3 del agujero

taladrado, véase tabla ). Si el espacio es estrecho 0 hes 2 150 mm, utilice una manguera de prolongacion.

Cl Montaje rasante

6. Inserte el elemento de anclaje aplicando un ligero movimiento de giro hasta el fondo del agujero taladrado.
Una vez que el elemento de anclaje haya entrado por completo, debe salir argamasa sobrante de la boca
del agujero taladrado. Si no sale argamasa a la superficie, la vara roscada se debe sacar de inmediato y se
debe inyectar de nuevo argamasa de inyeccion.

7. No cargue el anclaje hasta que haya transcurrido el tiempo de endurecimiento prescrito (véase tabla I).

CIl Montaje a través

5a. En el montaje pasante sin elemento pasante, el agujero de paso de la pieza de montaje se debe rellenar
también con argamasa.

6. Inserte el elemento de anclaje aplicando un ligero movimiento de giro hasta el fondo del agujero taladrado.
Una vez que el elemento de anclaje haya entrado por completo, debe salir argamasa sobrante de la boca
del agujero taladrado. Si no sale argamasa a la superficie, la vara roscada se debe sacar de inmediato y se
debe inyectar de nuevo argamasa de inyeccion.

No cargue el anclaje hasta que haya transcurrido el tiempo de endurecimiento prescrito (véase tabla I).

Clll Montaje con anclaje de rosca interior IST

6. Inserte el ancla de rosca interior IST aplicando un ligero movimiento de giro hasta que quede a ras de la
superficie. Una vez que el elemento de anclaje haya entrado por completo, debe salir argamasa sobrante de
la hoca del agujero taladrado. Si no sale argamasa a la superficie, el anclaje de rosca interior se debe sacar
de inmediato y se debe inyectar de nuevo argamasa de inyeccion.

. No cargue el anclaje hasta que haya transcurrido el tiempo de endurecimiento prescrito (véase tabla ).

p =

oS w

—

Tablal Tiempos de tratamiento y de endurecimiento

Temperatura del sistema | Tiempo abierto / Tiempo de tratamiento Temperatura del material Hardening time*

( ) UPM 44 de construccion UPM 44
=M0ECI=I=N6EC -

+ 0°C - -5C-%0°C 24h

TDKG; 13 min. + 1°C-+ 5°C 3h

+10°C 9 min. + 6°C-+10°C 90 min.

+20°C 5 min. +11°C - +20°C 60 min.

+30°C 4 min. +21°C - +30°C 45 min.

+40°C 2 min. +31°C - +40°C 35 min.

* Si la base de anclaje esta himeda, los tiempos de endurecimiento se doblan.

Tabla Il Datos de montaje de barras de anclaje UPM-A en hormigon

Tamaiio  Profundidades de anclaje hs = Profundidades min. de taladrado Agujero pasante en pieza tipstmax  Cepillo de

0 tala- hetmin  Unidades de  hefmay  Unidades de de montaje para montaje limpieza BS

dradomm mm escalamin.  mm escalamax,  Pasante mm Nm
M 6" 8 50 2 72 2 9 5 8
M 8" 10 60 2 160 5 1" 10 10
M10 12 60 3 200 7 14 20 12
M12 14 70 3 240 10 16 40 14
M16 18 80 5 320 19 20 60 18
M20 24 90 1" 400 48 26 120 24
m24 28 96 15 480 75 30 150 28
m27 30 108 18 540 80 33 200 35
M30 35 120 28 600 130 40 300 35

1) Non incluso in Opzione 1 del Benestare.

Tabla lll Datos de montaje de ancla de rosca interior IST en hormigon no agrietado

Tamafio @ taladrado  heg Cantidad de llenado ~ Agujero pasante en pieza de mon-  tipstmax  Cepillo de
mm mm Unidades de escala  taje para montaje pasante mm Nm limpieza BS

M8 14 90 5 9 10 14

m10 18 90 7 12 20 18

M12 20 125 1 14 40 20

M16 24 160 17 18 80 24

M20 32 200 48 22 120 35
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Lochstein

S
o
°

°

0 %00
o 000’00

Produkt UPM-SH...
GriBe 12x50 12x85 16x85 16x 130 20x 85 20x 130 20 x 200
Art:Ar. 41912 41913 41914 41915 41916 512493 512494
do [mm] 12 12 16 16 20 20 20
tg [mm] 255 290 290 2135 290 2135 2205
hes [mm] 50 85 85 130 85 130 200
ie— 5 10 12 15 15 2 40
tinst, max [Nm] 2 2

iﬂ " je 10 cm Verankerungstiefe hej
UPM-AM 6 ° °
UPM-AM 8 ° ° ° °
UPM-AM10 ° °
UPM-AM12 ° (] °
UPM-A M16 ° ° °
UPM-A M20")
UPM- 11x85 M 6 °
UPM- 11x85M 8 °
UPMH 15x85 M10 °
UPMH 15%85 M12 °
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Vollstein, Porenbeton

Produkt

GraBe

do [mm] 8 10 12 14 18
hef, min [mm] 502 502 502 502) 502)
[mje= 23) 23) 33) ) 63
—

tinst, max INm] Vollstein 4 10 10 10 10
tinst, max INm] Porenbeton 1 1 2 2 2
Produkt UPNH ...

GroBe M6 m8 M10 M12
do [mm] 14 14 18 8
tq [mm] 85 85 85 85
" 4 4 5 5
tinst, max [Nm]~ Vollstein 4 10 10 10
tinst, max [Nm]  Porenbeton 1 1 2 9

2) in Porenbeton 100 mm - 3 in Porenbeton verdoppeln
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